

















































































































































































































































































































































































































































































































































































































Manipulacién de Cargas. prevencion de lesiones.

materiales en ambas manos -
giros al levantar pesos

Evitar movimientos de rotacion
del tronco en exclusiva

1- Completar los movimientos
para levartar la carga

2- Girar el pie en direccion al

sentido del giro

3- Completar el giro con todo
el cuerpo

repartir equilibradamente %
2 3
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posicion de manos y brazos

] 1
transporte de tubos

asir con todas las falanges

9
. :
/ )
seguir caminos paralelos

incorrecta correcta
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CLADRO GENERAN
1877 DE OBRA

mmw | = Vallado de cierre de obra
Senal de 'Uso obligatorio del casco'
Sefnal de 'Precaucion obras'

Salida de camiones

N =S 4

N
/

Senal de 'Prohibido el paso a toda persona ajena a la obra’

Casetas de aseos y vestuarios y direccién de obra.

NOTA: Durante la ejecucion de las obras, los cortes y salidas al camino
publico serdn contfrolados y se limpiaran las perdidas de material.
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Barandilla de borde de forjado

\ BoMe de forjado
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Gancho y cable de fijacion . .
para frabajos de cubierta Barandilla de borde de forjado

Gancho y cable de fijacién
para trabajos de cubierta

Andamio tubular con barandilla
de 1 m.y plataformas de
frabajo de 60 cm. minimo y

150 cm. para mds de una
persona frabajando.

11 Wlf 1]

Andamio tubular con barandilla
de 1 m.y plataformas de
frabajo de 60 cm. minimo y

150 cm. para mds de una
persona frabajando.

]

+73,03

Gancho y cable de fijacion . .
para frabajos de cubierta Barandilla de borde de forjado

Gancho y cable de fijacién
para trabajos de cubierta

Andamio tubular con barandilla
de 1 m.y plataformas de
frabajo de 60 cm. minimo y

150 cm. para mds de una
persona frabajando.
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El productor de residuos (promotor) habra de obtener del poseedor (contratista) la documentaciéon
acreditativa de que los residuos de construccién y demolicion producidos en la obra han sido
gestionados en la misma 6 entregados a una instalacion de valorizacion 6 de eliminaciéon para su
tratamiento por gestor de residuos autorizado, en los términos regulados en la normativa v,
especialmente, en el plan o en sus modificaciones. Esta documentacion sera conservada durante
cinco afios.

En las obras de edificacion sujetas a licencia urbanistica la legislacibn autonémica podra imponer
al promotor (productor de residuos) la obligacion de constituir una fianza, o garantia financiera
equivalente, que asegure el cumplimiento de los requisitos establecidos en dicha licencia en
relacion con los residuos de construccion y demolicion de la obra, cuyo importe se basara en el
capitulo especifico de gestién de residuos del presupuesto de la obra.

Todos los trabajadores intervinientes en obra han de estar formados e informados sobre el
procedimiento de gestion de residuos en obra que les afecta, especialmente de aquellos aspectos
relacionados con los residuos peligrosos.

El poseedor de residuos nombrarad una persona responsable que velard por la correcta ejecucion
del Plan de Gestidon de Residuos aprobado.

Gestidn de Residuos

Segun requiere la normativa, se prohibe el depdsito en vertedero de residuos de construccion y
demolicién que no hayan sido sometidos a alguna operacidn de tratamiento previo.

El poseedor de los residuos estara obligado, mientras se encuentren en su poder, a mantenerlos en
condiciones adecuadas de higiene y seguridad, asi como a evitar la mezcla de fracciones ya
seleccionadas que impida o dificulte su posterior valorizacion o eliminacion.

Se debe asegurar en la contratacion de la gestion de los residuos, que el destino final o el
intermedio son centros con la autorizacion autonémica del organismo competente en la materia.
Se debe contratar s6lo transportistas o gestores autorizados por dichos organismos e inscritos en los
registros correspondientes.

Las tierras que puedan tener un uso posterior para jardineria o recuperacion de suelos degradados,
seran retiradas y almacenadas durante el menor tiempo posible, en condiciones de altura no
superior a 2 metros.

El depdsito temporal de los residuos se realizara en contenedores adecuados a la naturaleza y al
riesgo de los residuos generados.

Dentro del programa de seguimiento del Plan de Gestion de Residuos se realizaran reuniones
periddicas a las que asistiran contratistas, subcontratistas, direccion facultativa y cualquier otro
agente afectado. En las mismas se evaluara el cumplimiento de los objetivos previstos, el grado de
aplicacion del Plan y la documentacion generada para la justificacion del mismo.

Se debera asegurar en la contratacion de la gestion de los RCDs, que el destino final (Planta de
Reciclaje, Vertedero, Cantera, Incineradora, Centro de Reciclaje de Plasticos/Madera...) sean
centros autorizados. Asi mismo se deberd contratar sélo transportistas o gestores autorizados e
inscritos en los registros correspondientes. Se realizara un estricto control documental, de modo que
los transportistas y gestores de RCDs deberan aportar los vales de cada retirada y entrega en destino
final.

Cualquier modificacion, que se planteara durante la ejecucion de la obra, de la disposicion de las
instalaciones para la gestion de residuos en obra planteada en este documento, contara
preceptivamente con la aprobacion de la Direccién Facultativa.

Separacion

El depdsito temporal de los residuos valorizables que se realice en contenedores o en acopios, se
debe sefializar y segregar del resto de residuos de un modo adecuado.

Los contenedores o envases que almacenen residuos deberan sefalizarse correctamente,
indicando el tipo de residuo, la peligrosidad, y los datos del poseedor.

El responsable de la obra al que presta servicio un contenedor de residuos adoptara las medidas
necesarias para evitar el depdsito de residuos ajenos a la misma. Igualmente, debera impedir la
mezcla de residuos valorizables con aquellos que no lo son.

El poseedor de los residuos establecera los medios humanos, técnicos y procedimientos de
separacion que se dedicaran a cada tipo de residuo generado.

Los contenedores de los residuos deberan estar pintados en colores que destaquen y contar con
una banda de material reflectante. En los mismos debera figurar, en forma visible y legible, la
siguiente informacion del titular del contenedor: razén social, CIF, teléfono y nUmero de inscripcion
en el Registro de Transportistas de Residuos.

Cuando se utilicen sacos industriales y otros elementos de contencidn o recipientes, se dotaran de
sistemas (adhesivos, placas, etcétera) que detallen la siguiente informacidn del titular del saco: razén
social, CIF, teléfono y numero de inscripcion en el Registro de Transportistas o Gestores de Residuos.
Los residuos generados en las casetas de obra producidos en tareas de oficina, vestuarios,
comedores, etc. tendran la consideracion de Residuos Sélidos Urbanos y se gestionardn como tales
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Resumen

Cantidad

Precio

Subtotal

1-GESTION RESIDUOS HORMIGON VALORIZACION EXTERNA

Tasa para el envio directo del residuo de hormigén separado a un
gestor final autorizado por la comunidad auténoma
correspondiente, para su valorizacion. Sin incluir carga ni transporte.
Segun operacion enumerada R5 de acuerdo con la orden MAM
304/2002 por la que se publican las operaciones de valorizacion v
eliminacion de residuos.

10,99 t

3,24 €

35,61 €

2-GESTION RESIDUOS INERTES MEZCL. VALORIZACION EXT.

Tasa para el envio directo de residuos inertes mezclados entre si
exentos de materiales reciclables a un gestor final autorizado por |a|
comunidad auténoma correspondiente, para su valorizacién. Sin
incluir carga ni transporte. Segun operacién enumerada R5 de
acuerdo con la orden MAM 304/2002 por la que se publican las
operaciones de valorizacion y eliminacion de residuos.

183,90 t

3,54 €

651,01 €

3-GESTION RESIDUOS MEZCL. C/ MATERIAL NP GESTOR

Tasa para la gestion de residuos mezclados de construccion no
peligrosos en un gestor autorizado por la comunidad auténoma
correspondiente. Sin incluir carga ni transporte.

0,821

23,23 €

19,05 €

4-GESTION RESIDUOS ACERO Y OTROS METALES VALORIZ.

Precio para la gestion del residuo de acero y otros metales a un
gestor autorizado por la comunidad auténoma correspondiente,
para su reutilizacion, recuperacion o valorizacién. Sin carga ni
transporte. Segun operacion enumerada R 04 de acuerdo con la|
orden MAM 304/2002 por la que se publican las operaciones de
valorizacién y eliminaciéon de residuos.

0,31t

0,99 €

031€

5-GESTION RESIDUOS ENVASES PELIGROSOS GESTOR
Precio para la gestidon del residuo de envases peligrosos con gestor
autorizado por la comunidad autbnoma para su recuperacion,
reutilizacion, o reciclado. Segun operacién enumerada R 04 de
acuerdo con la orden MAM 304/2002 por la que se publican las
operaciones de valorizacién y eliminaciéon de residuos.

5,26 kg

0,35€

1,84 €

6-GESTION RESIDUOS AEROSOLES GESTOR

Precio para la gestidon del residuo aerosoles con gestor autorizado|
por la comunidad autbnoma para su recuperacion, reutilizacion, o
reciclado. Segun operaciéon enumerada R13 de acuerdo con |a
orden MAM 304/2002 por la que se publican las operaciones de
valorizacién y eliminacion de residuos.

2,07 kg

0,95€

1,97 €

7-SEPARACION DE RESIDUOS EN OBRA

Separacion manual de residuos en obra por fracciones segun

normativa vigente. Incluye mano de obra en trabajos de separacion
mantenimiento de las instalaciones de separacién de la obra.

195,21 ¢

1,17 §

228,40 €

8-ALQUILER DE CONTENEDOR RESIDUOS

Tasa para el alquiler de un contenedor para almacenamiento en
obra de residuos de construccion y demolicién. Sin incluir transporte
ni gestion.

196,03 ¢

3,34 €

654,74 €

9-TRANSPORTE RESIDUOS NO PELIGROSOS

Tasa para el transporte de residuos no peligrosos de construccion vy
demoliciéon desde la obra hasta las instalaciones de un gestor
autorizado por la comunidad autbnoma hasta un maximo de 20 km.
Sin incluir gestion de los residuos.

196,02 t

2,60 €

509,65 €

10-TRANSPORTE RESIDUOS PELIGROSOS

Tasa para el transporte de residuos peligrosos de construccion |
demolicion desde la obra hasta las instalaciones de un gestor
autorizado por la comunidad autébnoma. Sin incluir gestion de los
residuos.

0,01t

30,97 €

031€

Total
Presupuest

O]

2.102,89 €




ALONDEROKO ALDAPAKO IGOGAILU PUBLIKOA

ZESTOA

10 Fianza

Con el fin de garantizar las obligaciones derivadas de la gestion de los residuos de construccion y
demolicién segun Real Decreto 105/2008 que regula la produccién y gestion de los residuos de
construccion y demolicion y Decreto 112/2012, por el que se regula la produccién y gestion de los
residuos de construccion y demolicidn, las entidades locales podran exigir el pago de una fianza o
garantia financiera equivalente que garantice la correcta gestion de los residuos, previo al otorgamiento
de la licencia urbanistica.

En base a la normativa de aplicacion, se establece un importe para la fianza de: 2.523,47 euros.

Una vez demostrado, por parte del productor, la correcta gestion de los residuos de construccion se
procedera a la devolucién de dicha fianza.

Zestoa, octubre de 2017

e o A\as__

Gaizka Perosterena Arregi Jorge Saiz Ulargui Iker Urbina Agirrebengoa
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¢ Perfiles de seccién abierta conformada en frio:
Se contemplan los aceros establecidos por las normas UNE-EN 10162.
e Tornillos, tuercas y arandelas:
El CTE-DB-SEA- Punto 4, en la tabla 4.3 contempla las caracteristicas mecanicas minimas de los aceros
de los tornillos de calidades normalizadas en la normativa ISO.
Las uniones cumpliran con lo establecido en el punto 8 de la CTE-DB-SEA, las uniones atornilladas, mas
concretamente con las especificaciones del punto 8.5 del citado DB.
e Cordonesy cables.
Las caracteristicas mecanicas de los materiales de aportacién seran superiores a las del material
base. Las calidades de los materiales de aportacion ajustadas a la norma UNE-EN ISO 14555:1999 se
consideran aceptables.
Las uniones soldadas cumplirAn con lo establecido en el punto 8 de la CTE-DB-SEA, mas
concretamente con las especificaciones del punto 8.6 del citado DB.
Las caracteristicas de los materiales suministrados deben estar documentadas de forma que puedan
compararse con los requisitos establecidos en proyecto. Ademas, los materiales deben poderse
identificar en todas las etapas de fabricacion, para lo que cada componente debe tener una marca
duradera, distinguible, que no le produzca dafio y resulte visible tras el montaje con la designacion
del acero segun normas.

Puesta en obra
Ha de prevenirse la corrosion del acero evitando el contacto directo con humedad, con otros
metales que produzcan corrosion y el contacto directo con yesos.
Se aplicaran las protecciones adecuadas a los materiales para evitar su corrosién, de acuerdo con
las condiciones ambientales internas y externas del edificio, segun lo establecido en la norma UNE-
ENV 1090-1. Los materiales protectores deben almacenarse y utilizarse de acuerdo con las
instrucciones del fabricante. Se han de preparar las superficies a proteger conforme a la norma UNE-
ENV 1090-1. Las superficies que no se puedan limpiar por chorreado, se someteran a un cepillado
metalico que elimine la cascarilla de laminacion y después se deben limpiar para quitar el polvo, el
aceite y la grasa. Los abrasivos utilizados en la limpieza y preparacion de las superficies a proteger,
deben ser compatibles con los productos de proteccion a emplear. Los métodos de recubrimiento
deben especificarse y ejecutarse de acuerdo con la normativa especifica al respecto y las
instrucciones del fabricante. Se podra utilizar la norma UNE-ENV 1090-1.
El material debe almacenarse siguiendo las instrucciones de su fabricante, evitando deformaciones
permanentes, protegiendo de posibles dafios en los puntos donde se sujete para su manipulacion,
almacenandolos apilados sobre el terreno pero sin contacto con él, evitando cualquier acumulacion
de agua.
Operaciones de fabricacion en taller
Corte: Por medio de sierra, cizalla, corte térmico (oxicorte) automéatico. Oxicorte siempre que no
tengan irregularidades significativas y se hayan eliminado los restos de escoria.
Conformado: En caliente se seguiran las recomendaciones del productor siderurgico. Se realizara
con el material en estado rojo cereza, manejando la temperatura, el tiempo y la velocidad de
enfriamiento. No se permitird el conformado en el intervalo de calor azul (250°C a 380°C). Se permite
el conformado en frio, pero no la utilizacion de martillazos y se observaran los radios de cuerda
minimos establecidos en la tabla del punto 10.2.2 del CTE-DB-SEA.
Perforacion: Los agujeros deben realizarse por taladrado, el punzonado se admite para materiales
de hasta 25 mm. de espesor siempre que el espesor nominal del material no sea mayor que el
diametro nominal del agujero. Las rebabas se deben eliminar antes del ensamblaje
Angulos entrantes: Deben tener un acabado redondeado, con un radio minimo de 5 mm.
Superficies para apoyo de contacto: Las superficies deben formar angulos rectos y cumplir las
tolerancias geométricas especificadas en DB-SEA. La planeidad de una superficie contrastandola
con un borde recto, no superara los 0,5 mm.
Empalmes: No se permiten mas empalmes que los establecidos en proyecto o aprobados por el
director de obra.
Soldeo
Se debe proporcionar al personal encargado un plan de soldeo, que incluira los detalles de la unién,
dimensiones y tipo de soldadura, secuencia de soldeo, especificaciones del proceso y las medidas
para evitar el desgarro laminar. Los soldadores deben estar certificados por un organismo acreditado
y cualificarse de acuerdo con la norma UNE-EN 287-1:1992.
Las superficies y bordes deben ser los apropiados para el proceso de soldeo y estar exentos de fisuras,
entalladuras, materiales que afecten al proceso o calidad de las soldaduras y humedad. Los
componentes a soldar deben estar correctamente colocados y fijos mediante dispositivos
adecuados. Para la realizacidon de cualquier tipo de soldadura, se estard a las especificaciones
contenidas en los puntos 10.3 y 10.7 del DB-SEA del CTE.
Uniones atornilladas. Las caracteristicas de este tipo de uniones se ajustaran a las especificaciones
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productos de acero laminado en caliente, perfiles huecos y conformados en frio o caliente, roblones
y tornillos ordinarios, calibrados y de alta resistencia, asi como tuercas y arandelas.
La construccion de estructuras de acero esta regulada por la Instrucciéon de Acero Estructural EAE. La
direcciéon facultativa indicara previo al comienzo de la obra si la estructura pertenece total o
parcialmente a alguna clase de ejecucion de las sefialadas en el apartado 6.2 de la EAE, como de
fabricacion mas cuidadosa.

Materiales
¢ Perfiles y chapas de acero laminado:
Detallados en 28.1 de la EAE. Se usaran los aceros establecidos en la norma UNE EN 10025 (Productos
laminados en caliente de acero no aleado, para construcciones metalicas de uso general), cuyas
caracteristicas se resumen en el punto 27.1 de la EAE y cumpliran con las especificaciones contenidas
en dicho apartado.
IrAn acompafados de la declaracion de prestaciones del marcado CE segun la norma armonizada
UNE-EN 10025, declarando expresamente la resistencia a traccion, limite elastico, resistencia a flexion
por choque, soldabilidad, alargamiento y tolerancias dimensionales.
¢ Perfiles huecos de acero:
Detallados en 28.2 y 28.3 de la EAE. Se contemplan los aceros establecidos por las normas UNE-EN
10210-1 relativa a Perfiles huecos para construcciéon, acabados en caliente, de acero no aleado de
grado fino y en la UNE-EN 10219-1, relativa a secciones huecas de acero estructural conformado en
frio. IrAn acompafiados de la declaracién de prestaciones propia del marcado CE segun las normas
anteriores incluyendo la designacidon del material seguin EN 10027.
¢ Perfiles de seccién abierta conformada en frio:
Detallados en 28.4 de la EAE. Se contemplan los aceros establecidos por las normas UNE-EN 10162.
e Tornillos, tuercas y arandelas:
Segun articulo 29 de la EAE. Seran adecuados a las caracteristicas de la unién segun 58.2 EAE.
e Cordonesy cables.
Las caracteristicas mecanicas de los materiales de aportacion seran superiores a las del material
base. Las uniones soldadas cumpliran con lo establecido en el articulo 77 de la EAE..
Las caracteristicas de los materiales suministrados deben estar documentadas de forma que puedan
compararse con los requisitos establecidos en proyecto. Ademas, los materiales deben poderse
identificar en todas las etapas de fabricacion, para lo que cada componente debe tener una marca
duradera, distinguible, que no le produzca dafio y resulte visible tras el montaje con la designacion
del acero segin normas.
Los materiales montados en taller llegaran identificados con marcado adecuado, duradero y
distinguible.

Puesta en obra
Ha de prevenirse la corrosion del acero evitando el contacto directo con humedad, con otros
metales que produzcan corrosion y el contacto directo con yesos.
Se aplicaran las protecciones adecuadas a los materiales para evitar su corrosion, de acuerdo con
el articulo 30 y 79 de la EAE y las condiciones ambientales internas y externas del edificio. Los
materiales protectores deben almacenarse y utilizarse de acuerdo con las instrucciones del
fabricante. Se han de preparar las superficies a proteger.
Operaciones de fabricacion en taller
Corte: Por medio de sierra, cizalla, corte térmico (oxicorte) automéatico. Oxicorte siempre que no
tengan irregularidades significativas y se hayan eliminado los restos de escoria.
Conformado: Esta operaciéon puede realizarse siempre que las caracteristicas del material no queden
por debajo de las especificadas en el proyecto. Cuando se realice el plegado o curvado en frio se
respetaran los radios minimos recomendados en UNE-EN 10025. No se permite la conformacion en
caliente de aceros con tratamiento termomecanico, ni de los templados y revenidos a menos que
se cumplan los requisitos de UNE-EN 10025-6. En particular se prohibe cualquier manipulacion en el
intervalo de color azul (de 250°C a 380°C).
Perforacion: Los agujeros deben realizarse por taladrado, el punzonado se admite para materiales
de hasta 25 mm. de espesor siempre que el espesor nominal del material no sea mayor que el
diametro nominal del agujero. Las rebabas se deben eliminar antes del ensamblaje.
Se debera comprobar el ajuste de las superficies de apoyo por contacto en cuanto a dimensiones,
ortogonalidad y planeidad.
Empalmes: No se permiten mas empalmes que los establecidos en proyecto o aprobados por el
director de obra.
Soldeo
Se debe proporcionar al personal encargado un plan de soldeo, que incluira los detalles de la unién,
dimensiones y tipo de soldadura, secuencia de soldeo, especificaciones del proceso y las medidas
para evitar el desgarro laminar ademas de referencia al plan de inspeccidn y ensayos. Los soldadores
deben estar certificados por un organismo acreditado y cualificarse de acuerdo con la norma UNE-
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EN 287-1:2004.
Los requisitos de calidad para el soldeo que se han de aplicar en cada clase de ejecuciéon segin
UNE-EN ISO 3834 seran los recogidos en la tabla 77.1. de la EAE.
Las superficies y bordes deben ser los apropiados para el proceso de soldeo y estar exentos de fisuras,
entalladuras, materiales que afecten al proceso o calidad de las soldaduras y humedad. Los
componentes a soldar deben estar correctamente colocados y fijos mediante dispositivos
adecuados. Para la realizacidon de cualquier tipo de soldadura, se estara a las especificaciones
contenidas en el articulo 77 de la EAE. La direccién facultativa especificara si es necesario recurrir a
piezas adicionales de prolongacion del corddn para garantizar que en el extremo exterior de un
cordén se mantiene el espesor de garganta evitando los crateres producidos por el cebado y el corte
de acero.
Uniones atornilladas. Las caracteristicas de este tipo de uniones se ajustaran a las especificaciones
del articulo 76 de la EAE. Para uniones atornilladas pretensadas resistentes al deslizamiento, la
direccidn facultativa indicar& previo al comienzo de la obra cual es la clase de superficie a obtener.
Podran emplearse tornillos avellanados, calibrados y bulones o tornillos de inyeccion si se cumplen las
especificaciones del articulo 76.10 del EAE. Los diametros de agujeros, separaciones mutuas y a
bordes, sistemas de apretado y estado de superficies seran los especificados en los planos. Si se
emplean arandelas indicadoras del pretensado del tornillo, se observaran las instrucciones del
fabricante que se adjuntan al proyecto.
Tratamientos de proteccion. Podran aplicarse tratamientos de metalizacion, galvanizacion en
caliente o pintado segun las especificaciones del articulo 79 de la EAE. La direcciéon facultativa
especificara en el comienzo de la obra si los perfiles tubulares han de protegerse interiormente. Las
superficies que vayan a estar en contacto con el hormigén, no se pintaran, solamente se limpiaran.
No se utilizaran materiales que perjudiquen la calidad de una soldadura a menos de 150 mm. de la
zona a soldar y tras realizar la soldadura no se pintara sin antes haber eliminado las escorias y
aceptado la soldadura.
La estructura dispondra de proteccion contra la corrosion para obtener unas condiciones de servicio
acordes con la vida til de la estructura y el plan de mantenimiento teniendo en cuenta el nivel de
corrosion atmosférica y grado de exposicion de los diferentes componentes que esta detallado en el
presupuesto del proyecto.

Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
El control de calidad se realizara dando cumplimiento a las especificaciones recogidas en la EAE en
su titulo 7. Las actividades de control de calidad han de quedar registradas documentalmente en la
documentacion final de obra. La direcciéon facultativa aprobara un programa de control, segin
articulo 82 de la EAE, que desarrolle el plan de control incluido en el proyecto.
Control de la conformidad de los productos
Se atendera a lo dispuesto en el capitulo XXI de la EAE. Los suministradores entregaran al constructor,
quien los facilitarad a la direccion facultativa, cualquier documento de identificacion del producto
exigido por la reglamentacion aplicable o, en su caso, por el proyecto o por la direccion facultativa.
En el caso de que los materiales y productos dispongan de marcado CE podra comprobarse su
conformidad mediante la verificacion documental de que los valores de la declaracion de
prestaciones que acompafan al citado marcado CE cumplen con las especificaciones del
proyecto. La direccion facultativa podra disponer en cualquier momento la realizacion de
comprobaciones o ensayos sobre los materiales y productos que se empleen en la obra. En el caso
de productos que no dispongan de marcado CE, la comprobacion de su conformidad
comprendera: - Un control documental, - en su caso, un control mediante distintivos de calidad o
procedimientos que garanticen un nivel de garantia adicional equivalente, conforme a lo indicado
en el Articulo 84 de la EAE, y - en su caso, un control experimental, mediante la realizacion de ensayos.
Control de la ejecucién
Se atendera a lo dispuesto en el capitulo XXII de la EAE. El constructor incluirda, en el plan de obra, el
procedimiento de autocontrol de la ejecucion de la estructura. Los resultados de todas las
comprobaciones realizadas seran documentados por el constructor, en los registros de autocontrol.
Ademas, efectuara una gestion de los acopios que le permita mantener y justificar la trazabilidad de
las partidas.
Los criterios de control como: programacion, nivel de control, lotificacidn, unidades y frecuencias de
inspeccidon, comprobaciones al montaje en taller se dispondran segun articulos 89. 90 y 91 de la EAE.
El programa de montaje redactado por el constructor se realizara de acuerdo con el plan de montaje
incluido como anexo a este pliego.
Las tolerancias maximas admisibles, seran las establecidas en el capitulo XVIIl de la EAE, en el que se
definen tipos de desviaciones geométricas correspondientes a estructuras de edificacion, y los
valores maximos admisibles para tales desviaciones distinguiendo entre tolerancias de fabricacion y
tolerancias de ejecucion.

Criterios de medicion y valoracion
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La puesta en obra se realizara de acuerdo con la NTE FC, NTE FV y normas UNE-EN.
Las bases de fijacion quedaran empotradas en la cara superior de forjado, aplomadas y niveladas.
Los anclajes se fijaran alas bases de manera que permitan el reglaje del montante una vez colocado.
Los montantes se uniran a los anclajes por su parte superior, permitiendo la regulacién en sus tres
direcciones. Entre montantes, entre montantes y travesafios, y entre montantes y el panel completo
de cerramiento, quedara una junta de dilatacidn minima de 2 mm/m.
La carpinteria estara disefiada de forma que los componentes metalicos alcancen un enlace
equipotencial y se conecten al anillo mas cercano del circuito de tierra del edificio. El circuito no
excedera de 10 Ohmios.
El elemento de cerramiento se fijara sobre el médulo del muro cortina mediante junquillos a presion
u otros sistemas y una vez colocado, sera estanco al agua y al aire. La fijacién puede ser mecanica,
con piezas metdlicas que se introducen en taladros en el vidrio, 0 mediante silicona estructural, con
una fijacion elastica mediante adhesivos.
Los vidrios siempre tendran los bordes tratados. Si el sistema de fijjacion es mediante silicona
estructural, la unién entre vidrios y bastidores se hara en taller.
Las juntas se sellaran en todo su perimetro, que estara limpio y seco, y se realizard a temperaturas
superiores a 5° C.
Alo largo de los encuentros del muro cortina con los elementos de obra gruesa, asi como en la unién
con elementos de cerramiento y carpinterias se colocara una junta preformada estanca al aire y al
agua, y que permita los movimientos de dilatacion del muro cortina.
Los vidrios no han de ponerse en contacto con metal, hormigén u otro vidrio y en cualquier caso
cumpliran con lo dispuesto para este material en su apartado de este pliego.
Se aportara un manual con recomendaciones para el mantenimiento y procedimientos para la
sustitucion de componentes.

Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
Los materiales contaran con certificados de calidad reconocidos.
Se identificaran los perfiles y se comprobara su material, dimensiones, caracteristicas, proteccion y
acabados. A los perfiles de aluminio anodizado se les haran ensayos de caracteristicas fisicas como
dimensiones, espesor y calidad del sellado del recubrimiento anddico. A los perfiles laminados y
chapas se les haran ensayos de tolerancias dimensionales, limite elastico, resistencia, alargamiento
de rotura, doblado simple, dureza Brinell, y andalisis quimicos.
A los vidrios se les haran ensayos dimensionales, de caracteristicas mecanicas, térmicas, acusticas y
durabilidad.
Por cada planta se hara un control comprobando la colocacion de los elementos, posicion,
distancias relativas, fijaciones, uniones entre diferentes elementos, juntas, sellados, etc.
La direccion facultativa podra disponer la realizacion de ensayos de aislamiento a ruido aéreo o
limitacion del tiempo de reverberacion segun UNE-EN-ISO 140-5 y 3382.
Las tolerancias maximas admitidas seran:
e espesor de vidrio: 1 mm.
¢ otras dimensiones de vidrio: 2 mm.
¢ desplomes: +-1 cm. en bases de fijacion y +-2 % en montantes y travesafios.
e desniveles: +-2,5 en bases de fijacion y +-2% en montantes y travesarios.

Criterios de medicion y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicion y valoracion:
Se medira la superficie ejecutada.

Condiciones de conservaciéon y mantenimiento
Se exponen a continuacion las condiciones basicas y generales de conservacion y mantenimiento.
En el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacion de la obra, se incluird mayor detalle
de las mismas.
La limpieza y mantenimiento depende del material, se realizara cada 3 meses y estara en manos de
personal cualificado.
Revisibn general de juntas, paneles y elementos de sujecion cada 3 afios por técnico.

2.6 CARPINTERIA EXTERIOR

ALUMINIO

Descripcién
Cerramientos de huecos de fachada, con puertas y ventanas realizadas con carpinteria de perfiles
de aluminio anodizado o lacado. Pueden estar constituidas por varias hojas y ser fijas, abatibles de
diversos modos o correderas.

Materiales
e Cerco o premarco: Podré ser de madera o de aluminio anodizado.
¢ Perfiles y chapas: Su espesor minimo sera de 1,5 mm. en perfiles de pared, 0,5 mm. en vierteaguas
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Se realizaran controles de aplomado, enrasado y recibido de la carpinteria, y fijacién ala peanay a
la caja de persiana. Cada 20 unidades de carpinteria se hara una prueba de servicio de estanquidad
al agua, y en todas las unidades se comprobara el funcionamiento del mecanismo de apertura y
cierre.
Las tolerancias maximas admisibles seran:
Desplome del cerco: 2 mm. por m.
Enrasado: 2 mm.
Altura'y anchura: +-0.5 mm.
Espesor y desviaciones de escuadria: +-0,1 mm.
Alabeo y curvatura: +-0,5 mm.
Diferencia de longitud entre diagonales en cercos o precercos: 5 mm. si son mayores de 3 m.y 3
mm. si son de 2 m. 0 menos.
Criterios de medicion y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de mediciéon y valoracion:
Se medira la superficie por las caras exteriores del marco.
Condiciones de conservacion y mantenimiento
Se exponen a continuacioén las condiciones basicas y generales de conservacién y mantenimiento.
En el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacion de la obra, se incluirh mayor detalle
de las mismas.
Evitar el contacto permanente de la carpinteria con otros metales.
Cada 6 meses se limpiara la carpinteria con jabén neutro con agua, aclarando y secando con
posterioridad, se engrasaran los herrajes que lo necesiten y se comprobara su estado general.
2.7 INSTALACIONES

SANEAMIENTO
Descripcion
Instalaciones destinadas a la evacuacion de aguas pluviales y fecales hasta la acometida, fosa
séptica o sistema de depuracioén, pudiendo hacerse mediante sistema unitario o separativo.
Materiales

e Arquetas.

e Colectores y bajantes de hormigodn, plastico, fundicién, gres, cobre, etc. En el caso de tuberias de
fundicién iran acompafadas de la declaracion de prestaciones exigida por el marcado CE segUn
la norma armonizada UNE-EN 877 declarando expresamente descripcion y uso, reaccion al fuego,
resistencia a la presion interior, al choque, tolerancias dimensionales, estanquidad y durabilidad.

e Desaglies y derivaciones hasta bajante de plastico y plomo.

e Botes sifonicos.

¢ Otros elementos: en algunas ocasiones pueden llevar también columna de ventilacion, separador
de grasas y fangos o hidrocarburos, pozos de registro, bombas de elevacion, sondas de nivel, etc.

Puesta en obra

La instalacion se adaptara a lo dispuesto en la Exigencia "Evacuacion de aguas" desarrollada en el

Documento Basico de Salubridad del Coédigo Técnico de la Edificacion, a las normas UNE

correspondientes, a las Normas de la empresa suministradora del servicio y a las Ordenanzas

Municipales.

Los colectores pueden disponerse enterrados o colgados. Si van enterrados los tramos seran rectos y

la pendiente uniforme minima del 2% con arquetas cada 15 m. en tramos rectos, en el encuentro

entre bajante y colector y en cambios de direcciéon y seccion. Antes de la conexidn al alcantarillado
se colocara una arqueta general sifonica registrable. Las arquetas apoyaran sobre losa de hormigén

y sus paredes estaran perfectamente enfoscadas y brufiidas o seran de hormigébn o materiales

plasticos y los encuentros entre paredes se haran en forma de media cafa.

En colectores suspendidos la pendiente minima sera del 1,5 % y se colocaran manguitos de dilatacion

y en cada encuentro o cada 15 m. se colocara un tapoéon de registro. Se colocaran manguitos

pasatubos para atravesar forjados o muros, evitando que queden uniones de tuberias en su interior.

Los cambios de direccion se haran con codos de 45° y se colocaran abrazaderas a una distancia

gue eviten flechas mayores de 3 mm.

La unién entre desagies y bajantes se hara con la maxima inclinaciéon posible, nunca menor de 45°.

Deben utilizarse elementos elasticos y sistemas antivibratorios en las sujeciones o puntos de contacto

que produzcan vibraciones entre las instalaciones y los elementos constructivos.

Las bajantes se instalaran aplomadas, se mantendran separadas de paramentos y sobrepasaran el

elemento mas alto del edificio y quedaran distanciadas 4 m. de huecos y ventanas. En caso de

instalar ventilaciones secundarias se cuidara que no puedan ser obstruidas por suciedad o pajaros.

Para bajantes mayores de 10 plantas se dispondran quiebros intermedios para disminuir el impacto

de caida.
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apuntadas en una placa en el interior.
¢ Maquinaria
e Elementos de suspension y traccion. Los cableados no se permiten empalmados debiendo ser en
una pieza.
e Los dispositivos de enclavamiento, freno, limitador de velocidad, paracaidas, amortiguadores y
sistemas de peticidon de socorro.
e Materiales del foso, hueco, puertas y cuarto de maquinas
Puesta en obra
Los ascensores en lo referente a disefio, fabricacion y puesta en mercado cumpliran lo dispuesto por
el Real Decreto 1644/2008, que se establecen las normas para la comercializacion y puesta en
servicio de las maquinas para ascensores de velocidad no superior a 0,15 m/sy para los de velocidad
superior lo dispuesto por el Real Decreto 203/2016, por el que se establecen los requisitos esenciales
de seguridad para la comercializacion de ascensores y componentes de seguridad para ascensores.
, las normas del fabricante e instalador y normas UNE correspondientes.
Se cumplira lo establecido en el Real Decreto 88/2013, Instruccién Técnica Complementaria AEM 1
«Ascensores» del Real Decreto 2291/1985, reglamento de aparatos de elevacidon y manutencion.
El cerramiento del hueco serad de material resistente de manera que una fuerza horizontal de 30 kg.
no produzca una deformacién elastica mayor de 2.5 cm. Asi mismo, tendra la reaccidn y resistencia
al fuego consignada en el apartado correspondiente de este proyecto.
Los anclajes de todos aquellos elementos unidos al cerramiento o a la estructura que puedan
transmitir vibraciones generadas por la maquinaria o el movimiento del ascensor se realizarAn con
elementos flexibles y antivibratorios.
El hueco se mantendra correctamente ventilado, contara con iluminacion fija y dispondra de un
disefio tal que no provoque atrapamientos en el personal de mantenimiento en las posiciones
extremas del ascensor.
Las uniones de los cables con la cabina, elementos de sustentacion... se realizar&n con amarres de
cufia de apriete automatico, al menos 3 abrazaderas o manguitos especiales.
La instalacion eléctrica del ascensor se realizara de manera que la misma pueda ser registrable
mediante canaletas o similares.
Se prohibe la utilizaciéon del ascensor, en cualquiera de sus fases previas a la puesta en servicio, para
fines distintos a los previstos, tales como el aprovechamiento como aparato elevador de materiales
y/0 personas para la construccion.
Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
Para la puesta en servicio de los ascensores se comunicara por el titular al 6rgano competente de la
Comunidad Auténoma:
- La ficha técnica de la instalacion,
- la declaracion de prestaciones del marcado CE,
- la copia del contrato de conservacion, y
- cuando sea aplicable, las actas de los ensayos relacionadas con el control final.
Se realizaran verificaciones y pruebas de:
- Dispositivos de enclavamiento.
- Dispositivos eléctricos de seguridad.
- Elementos de suspension y traccion.
- Sistemas de frenado.
- Medidas de intensidad y de potencia y medida de velocidad.
- Medidas de la resistencia de aislamiento de los diferentes circuitos.
- Dispositivos de seguridad al final del recorrido.
- Comprobacioén de la adherencia.
- Limitador de velocidad, en los dos sentidos de marcha.
- Paracaidas de cabina, verificando que ha sido bien montado y ajustado y la solidez del
conjunto cabina-paracaidas-guias y la fijacion de estas al edificio.
- Paracaidas de contrapeso.
- Amortiguadores.
- Dispositivo de peticidn de socorro.
Tolerancias:
- Nivel del ascensor respecto al del piso de planta. +- 2 cm.
- Puerta de cabina-cerramiento del recinto menor o igual a 12 cm.
- Puerta de cabina-puerta exterior menor o igual a 15 cm.
- Elemento mavil-cerramiento del recinto menor o igual a 3 cm.
- Entre los elementos méviles menor o igual a 5 cm.
Criterios de medicion y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de mediciéon y valoracion:



ALONDEROKO ALDAPAKO IGOGAILU PUBLIKOA

ZESTOA
36

Se medira la unidad terminada y probada.
Condiciones de conservacion y mantenimiento
Se exponen a continuacion las condiciones basicas y generales de conservacion y mantenimiento.
En el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacion de la obra, se incluird mayor detalle
de las mismas.
Los trabajos de reparacidn y mantenimiento seran realizados por una empresa contratada
conservadora, que debera estar cubiertas por una pdliza de seguros de responsabilidad civil. La
comunidad de propietarios dispondra de una copia de la misma.
Diariamente el usuario comprobara el funcionamiento de puertas y nivelacion de la cabina.
Empresas conservadoras deberan realizar visitas para el mantenimiento preventivo de los ascensores
segun los siguientes plazos:
Unifamiliares y ascensores de velocidad < 15 m/s: cada 4 meses
Edificios residenciales de hasta 6 paradas o publicos de hasta 4 paradas con antigiiedad menor de
20 afios: cada 6 semanas
El resto de ascensores: cada mes.
Inspeccidn y registro por organismos de control:
En edificios publicos o de uso industrial: 2 afios
Con mas de 20 viviendas o 4 plantas servibles: cada 4 afios.
Resto: cada 6 afios.
2.8 IMPERMEABILIZACION
Descripcién
Se incluyen en este apartado los diferentes sistemas de impermeabilizacion al margen del resto de
los elementos que componen una cubierta y que se desarrollan en el apartado correspondiente de
este mismo pliego.
Las soluciones de impermeabilizacion se adaptaran a lo dispuesto en la Exigencia DB-HS-1 "Proteccion
frente a la humedad" desarrollada en el Documento Basico de Salubridad del Cdédigo Técnico de la
Edificacion.
Del mismo, los materiales y su disposicion estaran de acuerdo con lo sefialado en el Catalogo de
Elementos Constructivos del Cédigo Técnico de la Edificacion.
Puesta en obra
En la ejecucion de puntos singulares se respetaran las condiciones de disposicion de las bandas de
refuerzo y terminacion, de continuidad y discontinuidad asi como cualquier otra que afecte al disefio,
relativas al sistema de impermeabilizacion que se emplee.
En impermeabilizaciones de muros desde el exterior, el impermeabilizante se prolongara 20 cm. por
encima del nivel del suelo exterior.
Los pasatubos se dispondran en las impermeabilizaciones de manera que se garantice la
estanquidad del elemento, asi mismo permitan cierta holgura con los tubos para prevenir problemas
por movimientos diferenciales.
La ejecucion de esquinas y rincones se ejecutaran disponiendo de una banda de refuerzo apropiada
al sistema impermeabilizante.
El tratamiento de juntas ha de ser apropiado al tipo de impermeabilizacion empleado, sellando con
material compresible y compatble quimicamente y reforzando adecuadamente el
impermeabilizante con un sistema que permita el movimiento y garantice la estanquidad.
LAMINAS ASFALTICAS
Descripcion
Laminas bituminosas utilizadas para impedir el paso del agua y la formacién de humedad en
el interior de los edificios. Pueden colocarse en sistema monocapa o multicapa, con o sin armadura.
No resisten los rayos ultravioleta por lo que necesitan una capa de proteccioén, que en ocasiones la
lleva incorporada la propia lamina.
Materiales
e Laminas:
Deben presentar un aspecto uniforme y carecer de defectos tales como agujeros, bordes
desgarrados o no bien definidos, rotura, grietas, protuberancias, hendiduras, etc. tal como determina
la norma EN 1850-1.
Llevaran al menos en una de sus caras un material antiadherente mineral o plastico para evitar su
adherencia cuando las laminas estén enrolladas.
El producto se presentard en rollos protegidos para evitar deterioros durante su transporte y
almacenamiento. Cada rollo llevard una etiqueta en la que figure como minimo el nombre y
direccién del fabricante, designacion del producto, nombre comercial, longitud y anchuras
nominales en m., masa hominal por m2, espesor nominal en mm. (excepto en laminas bituminosas de
oxiasfalto y en las de oxiasfalto modificado), fecha de fabricacion, condiciones de almacenamiento,
marca de certificacidon cuando proceda y en caso de lAminas con armadura las siglas de éstas.
Requerira la presentacion de la declaracion de prestaciones relativa a su marcado CE segun la
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correspondientes, de composicion, de dimensiones, masa por unidad de area, resistencia al calor y
a traccion, pérdida por calentamiento, doblado y desdoblado, alargamiento de rotura, estabilidad
dimensional, plegabilidad, absorcién de agua, dureza Shore A y envejecimiento artificial acelerado.
Se comprobara que la ejecucioéon de la obra se ajusta al proyecto de ejecuciéon y a la Exigencia
"Proteccion frente a la humedad" desarrollada en el Documento Basico de Salubridad del Cédigo
Técnico de la Edificacion, en cuanto a pendientes, estado del soporte de la impermeabilizacion,
colocacion de las laminas y de la proteccion.
La direccion facultativa puede exigir la realizacion de una prueba de servicio de la cubierta
consistente en la inundaciéon hasta un nivel de 5 cm, aproximadamente, por debajo del punto mas
alto de la entrega mas baja de la impermeabilizacion en paramentos y teniendo en cuenta que la
carga de agua no sobrepase los limites de resistencia de la cubierta.
La inundacién debe mantenerse hasta el nivel indicado durante 24 horas, como minimo. Los
desaglies deben obturarse mediante un sistema que permita evacuar el agua en el caso de que se
rebase el nivel requerido, para mantener éste.
En las cubiertas en las que no sea posible la inundacién debe procederse a un riego continuo de la
cubierta durante 48 horas.
Tolerancias maximas admisibles:
¢ Diferencias entre la anchura efectiva y la nominal: +-1,5 % en |laminas con armadura de pelicula
de polietileno o de poliéster y +-1% en el resto.

e Espesor de lamina extruida de betin modificado con polimeros: +-0,2 mm.
¢ Masa de |Amina extruida de betun modificado con polimeros: +-0,2 kg/m?

Criterios de medicion y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicion y valoracion:
Se medira la superficie ejecutada sin solapes.

Condiciones de conservacion y mantenimiento
Se exponen a continuacion las condiciones basicas y generales de conservacion y mantenimiento.
En el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacion de la obra, se incluird mayor detalle
de las mismas.
No se perforara la impermeabilizacién sin el consentimiento previo de un técnico especialista 'y en su
caso se reparara inmediatamente por personal cualificado.
La modificacion de cargas o los materiales en contacto con la impermeabilizacion sera consultada
a un técnico con el fin de evitar incompatibilidades.
En laminas vistas se comprobara anualmente el estado del elemento protector.

2.9 CUBIERTAS

PLANAS

Descripcion
Elemento estructural constituido por varias capas que sirven como proteccion del edificio, con
pendientes de entre 1 % y 5 % para permitir la evacuacion del agua. Pueden ser transitables o no
transitables, ajardinadas, ventiladas o no ventiladas, invertidas o convencionales.

Materiales

. Formacion de pendientes: Puede hacerse mediante mortero, hormigén celular, con
hormigon de aridos ligeros o mediante tableros ceramicos o ladrillos huecos apoyados sobre tabiques
de ladrillo o de piezas prefabricas.

. Barrera de vapor: Puede ser de altas prestaciones realizando una membrana impermeable,
como seria una lamina de oxiasfalto, de PVC, o de EPDM... o puede ser de bajas prestaciones como
lo seria un film de polietileno o similar. Se dispondra siempre que se prevean condensaciones seguin
los calculos especificados en la seccién HEL del Documento Basico de Ahorro de Energia del Cédigo
Técnico de la Edificacion.

. Impermeabilizacion: Capa bituminosa, de PVC, de caucho EPDM o pinturas
impermeabilizantes. Se atendera a lo dispuesto en el apartado correspondiente de este pliego.

e Lucernarios: De vidrio o materiales plasticos. Contaran con marcado CE.

. Capa separadora: Geotextiles o film de polietieno que se colocara para que no entren en
contacto el aislamiento y la membrana impermeabilizante cuando estos sean incompatibles o para
evitar el punzonamiento.

. Producto antirraices: En cubiertas ajardinadas con efectos repelentes de las raices.

. Capa drenante: A base de grava seca y limpia o aridos ligeros.

. Tierra de plantacién: Constituida por tierra vegetal apta para jardines, pudiendo adicionarse
para reducir peso hasta un 10% de aligerantes como poliestireno expandido o vermiculita.

. Aislamiento térmico: Dependiendo del tipo de cubierta se usaran paneles rigidos, semirrigidos

0 mantas y en todo caso se atendera a lo dispuesto en el apartado correspondiente de este pliego
y ala seccion HE1 del Documento Basico de Ahorro de Energia del Coédigo Técnico de la Edificacion.
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. Proteccidon: Podra ser de grava de canto rodado o de machaqueo en cubiertas no
transitables empleando un tamafio de arido de entre 16-32 mm., tierra vegetal en las ajardinadas,
pavimentos en las transitables, hormigdn o asfalto en las rodadas.

. Masticos y sellantes: Para relleno de juntas de dilatacién o de otro tipo. Seran masillas de
poliuretano, silicona, resinas acrilicas o masillas asfalticas.

Puesta en obra
Se adaptara a lo dispuesto en la Exigencia "Proteccion frente a la humedad" desarrollada en el
Documento Basico de Salubridad del Cédigo Técnico de la Edificacion.
No se trabajara en la cubierta en condiciones climaticas adversas como fuertes vientos, temperaturas
inferiores a 5° C o superiores a 35 ° C, lluvias, nevadas o niebla intensa.
El espesor de la capa de regularizacion de mortero de cemento, sera de minimo 15 mm.
La capa impermeabilizante y la de aislamiento se colocaran segun las indicaciones descritas en su
apartado especifico de este pliego.
En la ejecucion de puntos singulares se respetaran las condiciones de disposicion de las bandas de
refuerzo y terminacion, de continuidad y discontinuidad asi como cualquier otra que afecte al disefio,
relativas al sistema de impermeabilizacion que se emplee.
Los pasatubos deberan ser estancos y suficientemente flexibles para absorber los movimientos
previstos.
En los encuentros de cubiertas planas con el paramento vertical la impermeabilizacién se prolongara
minimo 20 cm. por encima de la proteccién de cubierta.
El remate superior de la impermeabilizacion en el encuentro con paramentos verticales se realizara
mediante roza en la que insertara la impermeabilizacion, retranqueando la fachada en la zona
impermeabilizada o situando un perfil inalterable que permita el sellado del mismo contra el
paramento.
La ejecucion de esquinas y rincones se realizara disponiendo de una banda de refuerzo apropiada
al sistema impermeabilizante.
Se respetaran las juntas estructurales y de dilatacion del edificio en todas las capas de la cubierta y
el tratamiento de estanquidad ha de ser apropiado al tipo de impermeabilizacion empleado,
sellando con material compresible y compatible quimicamente y reforzando adecuadamente el
impermeabilizante con un sistema que permita el movimiento y garantice la estanquidad.
Los sumideros seran piezas prefabricadas de material compatible con el tipo de impermeabilizacion
y dispondra de un ala de minimo 10 cm. de anchura. Se cuidara de rebajar el soporte a su alrededor
para que no se estanque el agua. Impediran el paso de materiales sdlidos, sobresaldran por encima
de la capa de formacion de pendiente y se separaran 0,5 m. de paramentos verticales y elementos
sobresalientes.
Se dispondran rebosaderos en cubiertas planas delimitadas por paramento vertical en todo su
perimetro cuando dispongan de una sola bajante, cuando aun disponiendo de mas bajantes en
caso de obturacion de una de ellas no evacuara el agua por las otras o cuando la obturacion de un
sumidero pueda acumular tal cantidad de agua que comprometa la seguridad estructural.
En impermeabilizaciones no vistas, se colocara una capa separadora que evite el contacto con
materialesincompatibles y para evitar punzonamientos y adherencias. Si hay capa de grava, la capa
separadora se alargara de forma que sobresalga por encima de ésta en el encuentro con
paramentos verticales y con los elementos singulares.

Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
Los materiales utilizados llevaran certificado de calidad reconocido, y se les haran ensayos segin
normas UNE cuando asi lo disponga la direccién facultativa.
Se haran controles segun distintos tipos de cubierta de: solapo de membrana impermeabilizante en
encuentro con sumidero y en encuentro con paramento; relleno de mastico en juntas y refuerzo de
membrana impermeabilizante en limahoya; espesor, secado, planeidad y pendiente de la capa de
pendientes, disposicion de las capasy espesor de la capa de mortero sobre la membrana, aplicacion
del producto antirraices; colocacion, espesor de la capa y tamafo de la grava, espesor de la capa
fitrante de arena, espesor de la mezcla de tierra vegetal para plantacion; tipo, colocaciéon y
disposicion de la barrera de vapor; ejecucion de maestras y tabiquillos; espesor de la capa de
aislamiento térmico; colocacioén y dimension del canalén, chimenea de aireacién, ventilacién en
faldén sobre tabiquillos, refuerzo de membrana en encuentros.
Se hara una prueba de servicio comprobando la estanquidad y desagle de la cubierta, segiin NTE-
Q.
Las tolerancias maximas admisibles seran:
¢ Planeidad de la capa de mortero: 0,5 cm por2 m
¢ Pendiente de la capa de pendiente: +- 0,5 % en total y en zonas puntuales.
e Espesor de las capas de mortero: +- 2 cm. en la de regularizacién, +- 1 cm. en pendientes y

proteccién de impermeabilizacion.

e Espesor cada drenante: +- 3 cm.
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